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บทคัดย่อ: งานวิจยันีมุ้ง่เน้นการศกึษาความแมน่ย�ำในการหยอดของเคร่ืองย้ายเมลด็พนัธุ์ลงในถาดเพาะกล้า
ต้นแบบ โดยท�ำการศกึษากลไกการท�ำงานหลกัคือกลไกของหวัดดูเมลด็พนัธุ์ เคร่ืองย้ายเมลด็พนัธุ์ต้นแบบถกู
ออกแบบให้ท�ำการหยอดเมลด็ได้ครัง้ละ 200 หลมุหรือทกุรอบการท�ำงานจะสามารถหยอดเมลด็ได้ 1 ถาด 
หลงัจากสร้างเคร่ืองต้นแบบแล้วเสร็จจึงได้ท�ำการศึกษาความแม่นย�ำในการหยอดเมล็ดของชุดหวัดูดกับ
เมลด็พนัธุ์ทัง้ 3 ชนิดคือ ผกัสลดัแบบเคลือบ ผกัสลดัแบบไมเ่คลือบ และผกักวางตุ้ง โดยมีชดุหวัดดู 4 แบบคือ 
ชดุหวัดดูแบบหวัเข็มเลก็ ชดุหวัดดูแบบหวัเข็มกลาง ชดุหวัดดูแบบหวัเข็มใหญ่ และชดุหวัดดูแบบไมมี่หวัเข็ม 
หลงัจากนัน้จงึเปรียบเทียบความแมน่ย�ำและระยะเวลาในการหยอดเมลด็ระหวา่งเกษตรกร 5 คนกบัเคร่ือง
ย้ายเมลด็พนัธุ์ต้นแบบ จากการทดลองพบวา่การท�ำงานของเคร่ืองต้นแบบใช้เวลาหยอดเมลด็ตอ่ถาดประมาณ 
38 วินาที ขณะท่ีแรงงานคนใช้เวลา 241-461 วินาที ความแมน่ย�ำในการหยอดพิจารณาจากคา่ดชันีการหยอดทีละ
เมลด็พบวา่เคร่ืองต้นแบบให้คา่ความแมน่ย�ำในการหยอดสงูสดุร้อยละ 84 เม่ือหยอดเมลด็กวางตุ้งด้วยหวัดดู
แบบไมมี่หวัเข็ม ขณะท่ีแรงงานคนให้คา่ความแมน่ย�ำในการหยอดร้อยละ74.5-99.6 ขึน้อยูก่บัลกัษณะของเมลด็พนัธุ์
และความช�ำนาญของเกษตรกร
ค�ำส�ำคัญ: เคร่ืองหยอดเมลด็, เคร่ืองปลกู, ปลกูแบบแมน่ย�ำ, เมลด็พนัธุ์, ถาดเพาะกล้า

ABSTRACT: This research aims to investigate the drilling precision of the plug tray seeder 
machine. The primary mechanism of this prototype is the suction head that designed to convey 
the 200 vegetable seeds from seeds tray to the plug tray in one time. Once, the prototype has 
fabricated the experiments were set up to determine the precision of seed drilling by varying the 
3 vegetable seed such as salad coating seeds, salad seeds, and Chinese mustard green seeds. The 
tests compared the precision of seed drilling when implementing the four suction heads which 
include the small needle suction head, medium needle suction head, large needle suction head, 
and no tube suction head. Subsequently, the five farmers were introduced to drill the 3 type of 
seeds and compare the precision of seed drilling with the plug tray seeder prototype. The results 
showed that the total operation time for one tray of the prototype was about 38 sec while the 
farmers were about 241-461 sec. Besides, the precision of seed drilling is defined by the quality 
of feed index (A). The prototype presented the highest value of A about 84% when sowing the 
Chinese mustard green seeds with the no tube suction head. While the farmers sowing presented 
the value of A about 74.5% - 99.6%, the variation is up to the characteristic of vegetable seed 
and the farmer skill.
Keywords: seed drilling machine, planter, precision planter, seeds, plug tray
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บทน�ำ

จากข้อมลูของกรมสง่เสริมการเกษตรกลา่ววา่
ประเทศไทยมีพืน้ท่ีปลกูผกัรวม 3.2 ล้านไร่ ผลผลติ
ประมาณ 5.2 ล้านตนั คดิเป็นมลูคา่ 13,000 ล้านบาท 
การเพาะเมลด็ผกัลงในถาดเพาะกล้าซึง่เป็นขัน้ตอน
เร่ิมต้นของระบบการผลิตผักเป็นท่ีนิยมมากขึน้ 
ปัจจุบันเกษตรกรท�ำการหยอดเมล็ดพันธุ์ลงถาด
เพาะกล้าด้วยแรงงานคน แตปั่ญหาท่ีพบในระบบ
เกษตรปัจจบุนัคือการขาดแคลนแรงงาน วิธีการหยอด
เมล็ดลงบนถาดเพาะกล้าท�ำการหยอดเมล็ดด้วย
มือโดยการใช้ก่ิงไม้จิม้ให้เป็นหลมุและจากนัน้จงึจะ
คอ่ยๆหยอดเมลด็ เกิดปัญหาระหวา่งการท�ำงาน 
เชน่ ใช้ระยะเวลามาก ความลกึของหลมุไมเ่ทา่กนั
ท�ำให้อตัราการเจริญเติบโตของต้นกล้าในถาดเพาะ
กล้าไมส่ม�่ำเสมอ เป็นงานท่ีมีความเม่ือยล้าสงู และ
เกิดความผิดพลาดได้ง่ายเน่ืองจากเมล็ดพันธุ์ มี
ขนาดเลก็มาก(จิราภรณ์ และคณะ, 2558)  ความ
สามารถในการท�ำงานประมาณ 50 ถาดตอ่คนตอ่
วนั(สญัลกัษณ์ และจรัสชยั, 2560) หากใช้คนหยอด
ท่ีขาดความช�ำนาญจะเกิดปัญหาการหยอดเมล็ด
ลงหลมุมากเกินไป ท�ำให้สิน้เปลืองเมลด็พนัธุ์สง่ผล
ให้ต้นทนุสงูขึน้ อปุกรณ์หยอดเมลด็ลงถาดเพาะท่ี
น�ำเข้าจากต่างประเทศมีราคาแพงเกินกว่าท่ีธุรกิจ
ขนาดเลก็ในประเทศไทยจะซือ้ได้ จากปัญหาดงั
กล่าวจึงเร่ิมมีการออกแบบสร้างเคร่ืองหยอดเมล็ด
พนัธุ์พืชลงบนถาดเพาะกล้าในประเทศไทย เร่ิมมี
การศกึษาวิจยัเคร่ืองหยอดเมลด็พืชลงบนถาดเพาะ
กล้าแบบอตัโนมตัติัง้แตปี่ 2549 -2551 (วีรยศ และ 
กรีเพชร, 2549) ได้พฒันาต้นแบบเคร่ืองหยอดให้
ท�ำการหยอดเมลด็ผกัเขียวกวางตุ้ง (อภินนัท์ และ
อรรถพล, 2550) ได้ศกึษาและพฒันาตอ่โดยการ
พฒันาระบบนิวเมตกิส์และท�ำการศกึษาเก่ียวกบัการ
หยอดเมล็ดพืชลงบนถาดเพาะกล้าแบบอตัโนมตัิท่ี
มีประสทิธิภาพสงู (เฉลมิภทัร์ และชิงชยั, 2551) ได้
พฒันาต้นแบบตอ่มา จากการตรวจเอกสารพบวา่
เคร่ืองต้นแบบดงักลา่วมีราคาสงูและมีการท�ำงานท่ี
ซบัซ้อน ดงันัน้ทีมวิจยัจงึได้สนใจพฒันาเคร่ืองหยอด
เมลด็พืชลงบนถาดเพาะกล้าขึน้มาใหม ่ ท่ีมีกลไกการ
ท�ำงานท่ีไม่ซบัซ้อนและสามารถประยุกต์ใช้ระบบ
สญุญากาศท่ีมีราคาไมแ่พงมาประยกุต์ใช้งาน ส�ำหรับ

การศกึษานีมี้วตัถปุระสงค์เพ่ือพฒันาต้นแบบเคร่ือง
ย้ายเมลด็พนัธุ์ลงถาดเพาะกล้าท่ีมีความสามารถใน
การหยอดเมลด็สงูกวา่การใช้แรงงานคน สามารถ
ท�ำงานได้รวดเร็วกวา่แรงงานคน ท�ำการศกึษาความ
แม่นย�ำในการหยอดเมล็ดของเคร่ืองต้นแบบด้วย
ดชันีความแม่นย�ำในการหยอดสามแบบคือ1)ดชันี
แสดงการหยอดทีละเมลด็ (Quality of feed index, A) 
2) ดชันีแสดงการหยอดหลายเมลด็ (Multiple index, 
D) 3) ดชันีแสดงการเว้น (Miss index, M) และวิเคราะห์
ปัจจยัท่ีสง่ผลกบัความแมน่ย�ำในการหยอดเมลด็ลง
ถาดเพาะกล้าของเคร่ืองต้นแบบอีกด้วย

วธีิการศกึษา

2.1 อปุกรณ์ท่ีใช้ในการทดสอบ 
2.1.1 เคร่ืองย้ายเมลด็พนัธุล์งถาดเพาะกล้าต้นแบบ
 เคร่ืองย้ายเมลด็พนัธุ์ลงถาดเพาะกล้ารูปท่ี 1 

มีสว่นประกอบและการท�ำงานดงันี ้ หวัดดู(suction 
head)จะเคลื่อนท่ีในแนวราบระหว่างต�ำแหน่งของ
ถาดเพาะกล้าแบบ 200 หลมุ และต�ำแหนง่ของถาด
ใสเ่มลด็พนัธุ์โดยใช้มอเตอร์ขบัเคลื่อนหวัดดู มีการ
ติดตัง้ลิมิตสวิทช์ท่ีต�ำแหน่งทัง้สองเพ่ือใช้ก�ำหนด
ต�ำแหนง่ดดูและปลอ่ยเมลด็ เม่ือเปิดสวิทช์ท�ำงาน
ชดุหวัดดูจะเคลือ่นท่ีจากต�ำแหนง่ถาดเพาะกล้าไปยงั
ต�ำแหนง่ถาดใสเ่มลด็พนัธุ์ เม่ือเคลือ่นท่ีถงึปลายทาง
หวัดดูจะชนลิมิตสวิทช์หวัดดูก็จะหยดุเคลื่อนท่ีเพ่ือ
ท�ำการดูดเมล็ดจากถาดใส่เมล็ดให้มีเมล็ดติดท่ี
ปลายหวัเขม็หวัละ1เมลด็ จากนัน้ชดุหวัดดูจะเคลือ่นท่ี
กลบัไปยงัต�ำแหน่งของถาดเพาะกล้าเม่ือถึงปลาย
ทางหัวดูดจะชนลิมิตสวิตช์แล้วจะหยุดเคลื่อนท่ี
ระบบตัดลมดูดจากเคร่ืองดูดอากาศและป้อนลม
เป่าจากโบวเวอร์ ท�ำให้เมลด็พนัธุ์หลน่จากปลายเขม็
ลงในหลมุปลกูอยา่งแมน่ย�ำ เม่ือครบเวลาหวัดดูก็
จะเร่ิมเคลือ่นท่ีเพ่ือท�ำงานในรอบใหมอี่กครัง้ เคร่ืองดดู
อากาศ(vacuum regulator) ใช้เคร่ืองดดูฝุ่ นขนาด 
1,200วตัต์  ให้แรงดนัลม 1.961x10-1 บาร์ อตัราการ
ไหลอากาศ191.0 ลบ.ม.ตอ่ชัว่โมง เคร่ืองเป่าอากาศ
เป็นโบลเวอร์ขนาด1/8แรงม้า ให้แรงดนัลม 7.845x10-4  
ถงึ 4.903x10-3 บาร์ อตัราการไหลอากาศ 0.5-4.0 ลบ.ม. 
ตอ่ชัว่โมง
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2.1.2 หวัดดู(Suction head) 4 แบบ ในการศกึษา
นีมี้การใช้หวัดดูแบบตา่งๆ 4 ชนิดคือหวัเข็มเลก็ หวั
เขม็กลาง หวัเข็มใหญ่ และไมมี่หวัเข็ม หวัเขม็จ�ำนวน 
200 หวัจะถกูตดิตัง้เข้ากบัชดุหวัดดูซึง่ออกแบบมาให้
เป็นกลอ่งใสข่นาด กว้าง*ยาว*สงู เทา่กบั 270*520*17.5 
มม. ดงัรูปท่ี2 รายละเอียดหวัดดู4แบบดงัตารางท่ี1 

2.1.3 เมลด็พนัธุ์ 3 ชนิด ในการศกึษานีจ้ะ
ท�ำการทดสอบเปรียบเทียบความแม่นย�ำในการ
หยอดของเมลด็พนัธุ์ 3 ชนิดคือ เมลด็ผกัสลดัแบบ
ไมเ่คลือบ เมลด็ผกัสลดัแบบเคลือบ และเมลด็
กวางตุ้ง ท่ีมีรูปร่าง น�ำ้หนกั และขนาดท่ีแตกตา่งกนั
ดงัรายละเอียดในตารางท่ี2

2.2 การประเมินความแมน่ย�ำในการหยอดเมลด็ 
เคร่ืองย้ายเมล็ดลงถาดเพาะกล้าสามารถ

พิจารณาความแม่นย�ำในการหยอดเมล็ดเด่ียวตาม
มาตรฐาน ISO 7256/1-1984 (Singh, R.C.et al, 
2005)โดยค�ำนวณคา่ดชันีความแมน่ย�ำ3แบบคือ 1) 
ดชันีแสดงการหยอดทีละเมลด็ (Quality of feed 
index, A), A=(n2⁄N)×100 เม่ือ A มากแสดงวา่
คณุภาพการหยอดสงู 2) ดชันีแสดงการหยอดหลาย
เมลด็ (Multiple index, D), D=(n1⁄N)×100 
เม่ือ D น้อยแสดงวา่คณุภาพการหยอดสงู 3) ดชันี
แสดงการเว้น (Miss index, M), M=(n3⁄N)×100 
เม่ือ M น้อยแสดงวา่คณุภาพของการหยอดมีสงู เม่ือ  

Figure 1 Plug tray seeder prototype Figure 2 four suction head

ตารางที่ 1 คณุลกัษณะของหวัดดูเมลด็พืช4แบบ 

หวัดดูเมลด็พืช เส้นผา่นศนูย์กลางหวัดดู 
(มม.)

เส้นรอบวงของหวัดดู
(มม.)

พืน้ท่ีหน้าตดัของหวัดดู
(มม.2)

หวัเข็มเลก็ 0.508 1.596 0.203

หวัเข็มกลาง 1.247 3.918 1.221
หวัเข็มใหญ่ 2.733 8.586 5.866

ไมมี่หวัเข็ม 1.250 3.927 1.227

ตารางที่ 2 คณุลกัษณะของเมลด็พนัธุ์ผกัทัง้ 3 ชนิด

เมลด็พนัธุ์ผกั เส้นผา่นศนูย์กลาง
เมลด็พนัธุ์(มม.)

ความหนาเมลด็พนัธุ์
(มม.)

ขนาดพืน้ท่ีภาพฉาย
เมลด็พนัธุ์ (มม.2)

น�ำ้หนกั 100 เมลด็
(กรัม)

ผกัสลดัแบบเคลือบ 3.462 3.462 9.413 2.430

ผกัสลดั 0.717 0.212 0.119 0.122

กวางตุ้ง 1.565 1.565 1.924 0.250
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N = 200, 2n = จ�ำนวนหลมุท่ีเมลด็ลง 1 เมลด็ตอ่ 1 
หลมุ, 1n = จ�ำนวนหลมุท่ีเมลด็ลงมากกวา่ 1 เมลด็
ตอ่ 1 หลมุ, และ 3n = จ�ำนวนหลมุท่ีไมมี่เมลด็ลง
2.3 วิธีการทดลอง

2.3.1 การศกึษาเปรียบเทียบความแมน่ย�ำของ
หวัดดู 4 แบบกบัเมลด็พนัธุ์ 3 ชนิด ท�ำการทดลอง
การหยอดเม่ือติดตัง้หวัดดูแต่ละชนิดเข้ากับเคร่ือง
ย้ายเมลด็ต้นแบบ แล้วท�ำการหยอดเมลด็พนัธุ์แตล่ะ
ชนิดลงในถาดเพาะกล้าโดยท�ำการหยอดต่อเน่ือง
กนัจ�ำนวน 5 ถาด ก่อนจะเปลี่ยนเป็นเมลด็พนัธุ์ชนิด
อ่ืนท�ำการทดลองกบัเมลด็พนัธุ์ 3 ชนิดแล้วจงึเปลีย่น
หวัดดูแบบตอ่ไป ท�ำการทดลองตอ่ไปกบัหวัดดูทัง้ 4 แบบ 
หลงัจากนัน้จงึบนัทกึผลการทดลอง โดยการเก็บข้อมลู
ของจ�ำนวนเมล็ดท่ีหล่นลงในถาดเพาะกล้าแต่ละ

หลมุและระยะเวลาท่ีใช้ในการท�ำการหยอดต่อถาด 
แล้วจงึค�ำนวณคา่ดชันีความแมน่ย�ำในการหยอด

2.3.2 การศกึษาความแมน่ย�ำของการหยอด
เมลด็โดยใช้แรงงานคน ในการทดลองนีจ้ะเป็นการ
ทดลองเพ่ือเปรียบเทียบเวลาและความแม่นย�ำใน
การหยอดเมลด็พนัธุ์ 3 ชนิด ลงในถาดเพาะกล้าโดย
แรงงานคน โดยจะใช้เกษตรกร 5 คนคือ A, B, C, D, 
และ E ท�ำการหยอดเมลด็ผกัทัง้ 3 ชนิด ท�ำซ�ำ้ 5 
ถาดตอ่เน่ืองโดยไมห่ยดุพกั หลงัจากนัน้จงึบนัทกึ
ผลการทดลอง โดยการเก็บข้อมลูของจ�ำนวนเมลด็
ท่ีหลน่ลงในถาดเพาะกล้าแตล่ะหลมุและระยะเวลา
ท่ีใช้ในการท�ำการหยอดตอ่ถาด แล้วจงึค�ำนวณคา่
ดชันีความแมน่ย�ำในการหยอด

Figure 3 The precision seed drill of the plug tray seeder when varying the suction heads and seed 
types: (a) Quality of feed index, A; (b) Multiple index, D; (c) Miss index, M; (d) Operation 
time per tray
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ผลการศกึษา  

เม่ือพิจารณาความแม่นย�ำในการหยอดโดย
เคร่ืองต้นแบบพบว่าการหยอดเมล็ดผักกวางตุ้ งมี
คา่ดชันีการหยอดทีละเมลด็ (A) มากท่ีสดุคดิเป็น
ร้อยละ 56.05 - 84.00 ส�ำหรับเมลด็ผกัสลดัแบบไม่
เคลือบพบวา่คา่ A อยูใ่นล�ำดบัถดัมามีคา่อยูใ่นชว่ง
ร้อยละ 7.30 – 37.20 และเมลด็ผกัสลดัแบบเคลือบ
มีคา่ A น้อยท่ีสดุ อยูใ่นชว่งร้อยละ4.50-28.80 เม่ือ
พิจาณาหัวดูดท่ีให้ค่าความแม่นย�ำในการหยอด
สงูสดุพบวา่ ชดุหวัดดูแบบไมมี่หวัเข็ม มีคา่คา่ดชันี
การหยอดทีละเมลด็มากท่ีสดุเม่ือเปรียบเทียบหวัหวั
ดดูทัง้4แบบ โดยท่ีเมลด็ผกัสลดัแบบไมเ่คลือบมีคา่
ดชันีการหยอดหลายเมลด็มากท่ีสดุ และเมลด็ผกั
สลดัแบบเคลือบจะมีคา่ดชันีการเว้นสงูท่ีสดุ จากผล

การทดลองพบวา่ในหนึง่ถาด (200 หลมุ)จะใช้เวลา
ในการท�ำงานประมาณ 38 วินาที พบวา่เมลด็ผกั
สลดัแบบเคลอืบมีความแมน่ย�ำในการหยอดต�ำ่ท่ีสดุ 
เน่ืองจากน�ำ้หนักของแต่ละเมล็ดมีมากและขนาด
เมล็ดใหญ่เกินกว่าความสามารถในการดูดของ
เคร่ือง เม่ือพิจารณาเมลด็ผกัสลดัแบบไมเ่คลือบพบ
ว่ามีดชันีการลงหลายเมล็ดค่อนข้างสงูเน่ืองจากรูป
ร่างเป็นวงรี ขนาดเลก็ และมีน�ำ้หนกัน้อยจงึท�ำให้
หวัดดูมกัจะดดูตดิมาคราวละหลายเมลด็ ขณะท่ี
เมลด็ผกักวางตุ้งท่ีมีรูปร่างเป็นทรงกลม มีขนาด และ
น�ำ้หนักเมล็ดท่ีพอเหมาะจึงท�ำให้เคร่ืองต้นแบบ
ท�ำการหยอดเมล็ดลงถาดเพาะกล้าได้อย่างแม่นย�ำ
ท่ีสดุ จากผลการทดลองพบวา่หวัดดูแบบไมมี่หวัเขม็
ให้คุณภาพการหยอดทีละเมล็ดมากท่ีสุดเม่ือใช้
หยอดเมลด็พนัธุ์ทัง้ 3 ชนิด 

Figure 4 The precision seed drill of the farmers when varying seed types: (a) Quality of feed index, 
A; (b) Multiple index, D; (c) Miss index, M; (d) Operation time per tray
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เม่ือพิจารณาความแม่นย�ำในการหยอดด้วย
แรงงานคนพบว่าดชันีการหยอดทีละเมล็ด(A)เรียง
ล�ำดบัจากมากไปน้อยคือ การหยอดเมลด็ผกัสลดัแบบ
เคลอืบ เมลด็ผกักวางตุ้ง และเมลด็ผกัสลดัแบบไม่
เคลอืบ ในขณะท่ีดชันีการหยอดหลายเมลด็(D) เรียง
ล�ำดับจากน้อยไปมากคือการหยอดเมล็ดผักสลดั
แบบเคลือบ เมลด็ผกักวางตุ้ง และเมลด็ผกัสลดั
แบบไมเ่คลือบ เม่ือพิจารณาระยะเวลาในการหยอด
เมล็ดต่อหนึ่งถาดพบว่าระยะเวลาในการท�ำงาน
เรียงล�ำดับจากน้อยไปมากคือการหยอดเมล็ดผัก
สลดัแบบเคลือบ เมลด็ผกักวางตุ้ง และเมลด็ผกั
สลดัแบบไมเ่คลือบ มีระยะเวลาเฉลี่ยเป็น 241.24, 
326.88, และ461.0 วินาทีตามล�ำดบั ความแมน่ย�ำ
ในการหยอดเมล็ดโดยแรงงานคนเก่ียวข้องโดยตรง
กบัคณุลกัษณะของเมลด็พนัธุ์ ได้แก่ขนาด น�ำ้หนกั 
และรูปร่างเมลด็ ดงันัน้เมลด็ผกัสลดัแบบเคลือบจงึ
มีความแมน่ย�ำในการหยอดสงูท่ีสดุ ใช้ระยะเวลาใน
การหยอดตอ่ถาดน้อยท่ีสดุ และมีคา่ดชันีการลง
หลายเมลด็ต�่ำท่ีสดุ ในขณะท่ีเมลด็ผกัสลดัแบบไม่
เคลือบซึง่มีขนาดเลก็ รูปร่างเป็นวงรี และมีน�ำ้หนกั
เบาจะให้คณุภาพในการหยอดต�่ำท่ีสดุคือ ความ
แมน่ย�ำน้อยท่ีสดุ ดชันีการลงหลายเมลด็มากท่ีสดุ
และใช้เวลาในการหยอดเมลด็ตอ่หนึง่ถาดนานท่ีสดุ 

สรุป 

เคร่ืองย้ายเมล็ดพนัธุ์ลงถาดเพาะกล้าต้นแบบ
สามารถลดระยะเวลาในการท�ำงานได้มากกว่า 
6-12 เทา่โดยสามารถท�ำการหยอดเมลด็ 92 ถาด
ตอ่ชัว่โมง คดิเป็น 736 ถาดตอ่วนั เทียบเทา่กบั
ความสามารถในการหยอดของเกษตรกร 8 คน 
พิจารณาคนท�ำงานได้50ถาดตอ่วนั (สญัลกัษณ์,2560) 
เม่ือเปรียบเทียบความแมน่ย�ำในการหยอดเมลด็พบวา่ 
การใช้แรงงานคนยงัคงให้ความแมน่ย�ำในการหยอด
เมลด็มากกวา่ จากผลการทดลองสามารถกลา่วได้
วา่ รูปร่างของเมลด็ ขนาดเมลด็ และน�ำ้หนกัของเมลด็ 
เป็นปัจจยัท่ีสง่ผลตอ่ความแมน่ย�ำในการหยอดเมลด็ 
(Gaikwad and Sirohi,2008) ของเคร่ืองต้นแบบ 
เม่ือเปรียบเทียบหวัดดูทัง้สีแ่บบพบวา่หวัดดูแบบไมมี่
หวัเข็มมีความสามารถใช้งานได้ดีท่ีสดุเม่ือพิจารณา
ความแมน่ย�ำในการหยอดเมลด็พนัธุ์สามชนิด แตใ่น
การศึกษานีเ้คร่ืองต้นแบบใช้แรงดันลมในการดูด
คงท่ีเทา่กบั1.961x10-1 บาร์ ดงันัน้ในการศกึษาตอ่
ไปจะด�ำเนินการศกึษาผลกระทบของการใช้แรงดนั
ลมดดูท่ีเปลี่ยนแปลงไปว่ามีผลต่อความแม่นย�ำใน
การหยอดเมลด็พืช(Karayel et al,2004) แตล่ะชนิด
อยา่งไร
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